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第一章 总则

第一条 为加强溶解乙炔生产安全管理，保护人民生命财产的安全，特制定规定。

第二条 本规定适用于利用电石生产瓶装溶解乙炔的厂（站），不适用于生产化工原料气的乙炔厂（站）。生产管道输送乙炔气

的厂（站），应参照执行本规定。

第三条 溶解乙炔生产安全管理，除应执行本规定外，还应符合《消防条例》、《化学危险物品安全管理条例》以及《建筑设计

防火规范》、《乙炔站设计规范》、《溶解乙炔气瓶安全监察规程》等有关法规的要求。

第二章 厂（站）的规划和建设

第四条 溶解乙炔生产由化工部归口管理，对建厂方针、生产安全管理、技术进步等方面实行行业指导。

第五条 溶解乙炔的生产发展规划，由省、自治区、直辖市的化工厅（局）编制，经同级计经委批准，并报化学工业部备案。

第六条 新建、扩建和改建的溶解乙炔厂（站）必须向审批单位及审议单位提交下列文件：

１。可行性研究报告；

２。设计任务书；

３。主要原料、辅助材料和产品的理化安全性能、对储存、运输、馐的技术安全要求；

４。工业卫生、安全和环境保护的评价；

５。预防与处理灾害性事故的应急措施。

审批单位应会同当地化工、劳动、公安、环保、城市规划等部门进行审议。

未纳入规划或未经批准的项目不准建设。

第七条 设计乙炔厂（站）单位，必须持有工程勘察设计证书、熟悉溶解乙炔生产技术，经项目所在地省级化工厅（局）核准，

方可从事设计工作。

设计单位不得为没有批准建站的单位设计乙炔厂（站）。设计单位要对乙炔厂（站）的设计安全可靠性负责。

第八条 乙炔厂（站）选用的主要设备和重要配件，必须是经省机械部门鉴定合格批准生产的，制造单位必须具有相应的制造资

格（持有制造许可证）。

设备的制造单位应对所生产的设备安全可靠性负责，不准为没有批准建站的单位提供设备。

第九条 乙炔厂（站）的初步设计，应由所在地省辖市以上（含省辖市，下同）计经委会同同级化工、劳动、公安、环保、城市

规划等部门进行审批，并请省级化工厅（局）参加。

第十条 乙炔厂（站）的建筑及设备安装，必须由持有施工企业资格等级证书和营业执照的施工单位承担，建筑安装单位要对工

程的施工质量负责。

第十一条 乙炔厂（站）建成后，由所在地省辖市以上计经委会同同级化工、劳动、公安、环保、城市规划等部门进行竣工验收，

同时省级化工厅（局）参加，验收合格后方可试生产。

第十二条 乙炔厂（站）经３个月以上的试生产考核，达到工艺装置运行正常、安全设施可靠、三废处理妥善、产品质量符合国

家标准、安全管理制度健全等条件后，由乙炔厂（站）提出申请，所在地省辖市以上计经委组织化工、劳动、公安、环保、城市规划

等部门及有关设计、使用等单位进行投产验收和产品质量鉴定。

第十三条 乙炔厂（站）经验收和鉴定合格后，持有关技术资料和审批文件，向省、自治区、直辖市的化工厅（局）申请领取《溶

解乙炔生产许可证》，方可正式投入生产。

第三章 防火与防爆

第十四条 防火与防爆的基本要求：

１。乙炔厂（站）应对所生产和使用的易燃易爆物品及有火灾和爆炸危险的生产过程严格管理，采取措施防止发生火灾和爆炸事

故。

２。认真贯彻“预防为主、防消结合”的方针，积极采用先进安全管理办法的消防安全技术。

３。工厂、车间、班组实行逐级防火责任制，发动群众，实行综合治理，以达到严格控制和管理各种易燃爆物品及发火源，消除

危险因素，将火灾和爆炸危险控制在最小范围内。
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第十五条 乙炔厂（站）应根据场所火灾和爆炸危险性等级划定厂（站）范围内的禁火区，并严格管理。

第十六条 乙炔厂（站）内设置的可燃气体浓度检测报警装置，应在设备检修前及每年至少定期检测一次。

第十七条 乙炔设备、管道及构件等的导除静电接地装置，应在设备检修后及每年至少定期检测一次。

第十八条 乙炔厂（站）的设备及管道系统除应有惰性气体置换设施外，还应有供灭火用的惰性气体设施，此两种设施可共用。

第十九条 在乙炔设备、管道上以及在有爆炸危险厂房内动火时，经置换后的乙炔浓度应小于０。２％。

第二十条 乙炔生产装置、设备及厂房的防雷设施，应在雷雨季节前及每年至少定期检测一次。

第二十一条 乙炔厂（站）的爆炸危险场所应选用级别和组别不低于ⅡcＴ2 的防爆电器。

第二十二条 乙炔厂（站）的生产废水如需排入下水道，必须通过水封井排放，水封高度应不低于２５０毫米。

第二十三条 乙炔厂（站）操作人员的劳动保护报，宜选用防静电服及导电鞋，严禁穿戴化纤织物及带钉子鞋进入作业岗位。有

爆炸危险的场所应设置易于导除人体静电的设施，如安装接地的门把手、栏杆等。

第二十四条 乙炔厂（站）必须建立义务消防组织，距城市公安消防队较远或规模较大的乙炔厂（站），还应建立专业消防队（站）。

第二十五条 乙炔厂（站）除设置全厂性消防设施外，还应在露天装置、生产厂房、仓库、装卸平台和罐区等场所，设置灭火器

及其他简易灭火器材。

灭火器材的选择、配置及设定位置，应符合《工业与民用建筑灭火器配置设计规范》的要求（乙炔气体火灾不宜使用囱代烷灭火

剂）。

第二十六条 乙炔厂（站）设置的消防器材要有专人管理，定期检验，及时修理更换，保持完整可靠，严禁挪用。

第二十七条 乙炔厂（站）灌瓶间设置的紧急喷淋装置，应每周启动检查一次。

第二十八条 严禁在电石库、电石破碎间、中间电石库、开桶间和乙炔发生器间用水灭火。

第二十九条 乙炔厂（站）应有火灾报警措施，有条件的应设与消防队直通的报警电话。

乙炔厂（站）内如设有自动的灭火装置，应在值班室或控制室内设自动灭火装置启动信号。自动灭火装置应由专人定期检查，并

严格执行有关装拆和标定的规定。

第三十条 乙炔厂（站）生产区内严禁吸烟和带入火柴、打火机等火种；禁火区应设置明显的标志，并标出警戒线，设置“严禁

烟火”、“禁止吸烟”等警告牌。

第三十一条 进入乙炔厂（站）生产区域内机动车辆，在其排气管上应加装阻火器。严禁电瓶车进入乙炔厂（站）的生产区。

第三十二条 严禁将电石粉末直接例入电石渣坑及地沟内，在生产车间内也不得任意用水化解电石粉末。电石粉末的处理应选择

空旷露天场地用水化解，在搅烂的情况下，一般每次２００至２５０克分批例入装有水的容器内，等上一份电石粉末完全分解后方可

将下一份电石粉例入容器内。化解电石粉末的容器容积应不小于１立方米。化解电石粉末的水耗量一般为１０公斤（水）／公斤（电

石粉末）。化解电石粉末的渣水应排入渣坑内。

第三十三条 乙炔厂（站）发生火灾时，应立即向消防队（站）报警，同时迅速切断动力电源、关闭工艺管路及乙炔瓶上的所有

阀门，正确选用灭火器材组织扑救，以控制火势的扩大。

１。乙炔发生器在加料时发生火灾，应立即将发生器与储气罐切断，用惰性气体吹扫发生器，同时用灭火器扑救。

２。乙炔压缩机间发生火灾时，除立即停机和切断气源外，应用水和灭火器扑救，如法兰连接处有乙炔漏出而产生火苗时，应采

取措施首先扑灭高压乙炔管道的火焰。

３。灌瓶间发生火灾时，应立即切断电源，尽快启动紧急喷淋装置，采取措施首先扑救乙炔管道及乙炔瓶上的火焰，并将其附近

的乙炔瓶迅速搬离现场。

第四章 生产操作

第三十四条 生产装置运行前，必须做好以下各项工作：

１。根据生产工艺要求备好所需用的原材料及辅助材料，并按有关标准规定的检验规则和方法验收。

２。大粒度的电石必须进行破碎，并应设置通风除尘装置，保持室内空气中的粉尘含量小于１０毫克／立方米。在破碎机启动前

应先启动通风装置，停止破碎机后通风装置还应继续运转５至１０分钟。

３。设备开车前应做以下检查：

（１）检查所有设备上的手孔、人孔、压力计、液体计及阀等的状态是否正常，所有阀门必须灵活好用；

（２）检查安全阀、阻火器等安全装置，应完好并符合工艺要求；

（３）检查仪器、仪表、电气设备及自动控制联锁装置等，应齐全完好；

（４）检查供水压力应符合工艺要求；

（５）检查置换用惰性气体的含氧量，应小于３％。

４。各单元设备应处于完好状态，新安装或检修后首次开车的设备，应经过单机试车合格，各项性能都能符合工艺的要求。

５。向所有需要加水的设备内加水，并保持水位在规定的位置。

６。按工艺要求添加清净剂和干燥剂。



７。用惰性气体置换设备和管道，在所有设备死角及管道末端都应单独排放，排放气体经分析氧含量小于３％时，即认为置换合

格。

８。对进厂的新乙炔瓶应做以下检查：

（１）国产乙炔瓶应是经过审查批准的定点厂生产的。

（２）进口的乙炔瓶应是经过省、自治区、直辖市劳动部门授权的检验单位检验合格的。

（３）核对乙炔瓶的合格证数据与瓶上的钢印数据是否一致，对丙酮充装量及净重值进行复核，如发现不符时，应与制造单位联

系，并妥善处理。

（４）按乙炔瓶数量的１０％（但不少于２瓶）抽查肩部间隙，如发现不符合规定的，再抽查２０％，如仍有不符合规定的，则

应对全部乙炔瓶进行检查。对检查中发现的质量问题，除与制造厂联系妥善处理外，应将检查结果报当地劳动部门。抽检合格的乙炔

瓶重新装好瓶阀后，应按规定重做气密性试验。

（５）乙炔瓶充装丙酮时的气体压力应小于０。８ＭＰａ，丙酮加入量的允许差应在标准范围以内，操作时严禁空气渗入乙炔瓶。

第三十五条 发生器的操作应符合下列要求：

１。密闭型料斗的发生器的加料前、后应用惰性气体置换，加料后还应用乙炔气体吹扫发生器及所有设备和管道，直至系统内的

乙炔纯度大于９８％，方可投入生产。

２。敞口式加料的发生器加料时，应间断；均匀地将电石加入投料口。

３。根据乙炔气体消耗量调节发生器的产气量，保持压力波动小于０。００１ＭＰａ。

４。电石粒度应符合发生器的工艺要求加入发生器的电石温度应低于５０℃，并及时拣出电石中的硅铁及其他机械杂质。

５。发生器的水温不应超过８０℃，发气室内的乙炔气体温度不应超过９０℃，严禁发生器出现负压。

６。发生器、洗涤器、水封及水槽式储气罐待设备的液面高度应符合工艺要求，并保持稳定。

７。发生器应按工艺要求定时排渣。排渣时应注意保持发生器正压及液面稳定。乙炔管道及发生器附属设备要定时排放积水。

８。发生器出口的乙炔气体要定时取样分析，乙炔的纯度应不低于９８％。

９。发生器严禁在供水不足的条件下运转。

１０。生产中应经常检查储气罐的储气量，应符合工艺要求。

１１。发生器临时停车时，乙炔系统的设备及管道应保持正压。

１２。发生器、储气罐等设备及管道应有可靠的防冻措施。

１３。发生器应设置防止加水过量的装置；如发生器是通过供水管连续给水的，则在供水管路上应装设防止乙炔气体由发生器流

向水源及供水夹带空气进入发生器的装置。

１４。发生器及其附属设备的乙炔放散管必须各自单独通向室外。

１５。发生器系统的安全装置应定期进行检查。

１６。发生器的操作应至少由２人进行。

１７。按时做好发生器的运转工况记录。

第三十六 清净装置的操作应符合下列要求：

１。清净装置的操作温度应低于３５℃。

２。用次氯酸或次氯酸钠为清净剂时，清净装置内的有效氯含量应小于０。１％。

３。按工艺要求定时分析装置中的清净剂，并及时补充或更换。

４。定时用１０％硝酸银试纸检测清净效果。乙炔质量应符合标准要求，如不符合要求，应代出原因予以消除。

５。更换或再生固体清净剂，应将清净装置与乙炔系统切断。作业前后应用惰性气体置换，投入使用前还应用乙炔气体置换，直

至乙炔纯度大于９８％方可并入系统运行。

６。清净装置各设备的工作状况、温度、眩保补力、液面、流量等应符合工艺要求，并定期检查。发现异常，应及时找出原因予

以消除。

７。清净装置临时停车，并保持装置内正压。

８。定期检查系统内的安全装置，并保持完好。

９。清净装置的操作人员应按规定穿戴好防护用品。

１０。按时做好清净装置的运转工况记录。

第三十七条 压缩机的操作应符合下列要求：

１。压缩机的吸气压力符合工艺要求，但不得低于０。０００５ＭＰａ，各级排气压力应符合设备性能的要求，终段最高排气压

力不得高于２。５ＭＰａ，发现异常应立即停机处理。

２。压缩机必须设置限压装置。即当吸气压力低于最低允许压力，排气压力高于最高允许压力时，压缩机能自动停车，并发出报

警信号。



３。压缩机的各级排气温度应符合设备性能的要求，但不得高于９０℃，冷却后的乙炔气体温度应低于３５℃。

４。按压缩机性能要求调节润滑油和冷却水的供给量。压缩机运转时不得中断润滑油和冷却水的供给。

５。按压缩机性能要求定时排放气液分离器内的废液。

６。压缩机运转时应注意储气罐的储气量，不得少于工艺规定的最低值。当低于规定值时应立即停机。

７。压缩机运转中出现声响异常、温度过高、压力不正常，漏气等现象时，应立即停机查找原因并予以消除。

８。压缩机启动和停机时，应事先与乙炔发生及充装岗位取得联系。

９。压缩机除紧急情况外，不得带负荷霞或停机。

１０。压缩机间应设置能指示储气罐储气量的信号和与压缩机联锁的装置。

１１。压缩机的安全装置，应定期检查保持完好。

１２。联入生产系统的压缩机，不得用乙炔或惰性气体以外的气体试车。

１３。按时做好压缩机的运转工况记录。

第三十八条 高压干燥器的操作应符合下列要求：

１。定期分析干燥后乙炔气体的含水量，不应超过１克（水）／立方米（乙炔），超过时应更换或再生干燥剂。

２。以无水氯化钙为干燥剂的高压干燥器应定期排放废液，并补充或更换无水氯化钙。

３。补充、更换或再生干燥剂时，应将干燥器与乙炔系统切断，作业前后应用惰性气体置换。投入使用前还应用乙炔置换，直至

乙炔纯度大于９８％，方可并入乙炔系统。

４。装填干燥剂时，应用不产生火花的工具，并尽量将干燥器填满。

５。定期检查干燥器的安全装置，应保持完好。

第三十九条 乙炔瓶的充装操作应符合下列要求：

１。认真执行《溶解乙炔气瓶安全监察规程》的有关规定。

２。初次充装（包括新瓶及经检验或修理后的乙炔瓶）前，应先用乙炔气体压力宜小于０。２ＭＰａ。

３。乙炔瓶的限定充装压力不得大于下表的推荐值。

不同环境温度下乙炔瓶的静置压力

环境温度,°Ｃ -10 -5 0 5 10 15 20 25 30 35 40

静置压力,MPa 0.7 0.8 0.9 1.05 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 2.25 2.5

４。乙炔瓶的充灌窖流速应尽量小于０。６立方米／小时。瓶。

５。开启或关闭乙炔灌装架的阀门、乙炔瓶，操作动作要轻缓且严而不紧。间断充装过程中，静置时应将瓶阀关闭。充装过程中，

应根据室温和充装速度用冷却水喷淋乙炔瓶，并加强巡回检查，严防漏气。

６。充装后必须用肥皂水逐只检查乙炔瓶阀和易熔塞的气密性；漏气的乙炔瓶严禁出厂，必须妥善处理。

７。乙炔瓶充装后，必须静置８小时以上方可出厂，并按国家标准检验乙炔气体的质量。

８。定期检查灌瓶台、架的安全装置和校验计量器具，并保持完好。

９。按规定做好乙炔瓶的充装工况记录。

第五章 设备检修

第四十条 设备检修计划应有明确的安全措施，内容具体，专人负责。

第四十一条 单台设备或系统停车检修时，设备的降温、降压、清洗、置换等必须按操作规程进行。单台设备检修必须可靠地与

系统切断（如加盲板、拆除部分连接管道等）。

第四十二条 乙炔设备检修前后，必须用惰性气体置换。投入使用前还应用乙炔气体置换，直至乙炔气体纯度大于９８％，方可

并入系统。

第四十三条 在带压状态下，不准拆卸和紧固设备的螺栓及其他紧固件。

第四十四条 乙炔设备及生产现场动火时，应符合下列要求：

１。动火作业前必须办理“动火证”。乙炔设备、装置、管道及其周围动火应由厂安全消防部门审批。特殊危险动火应由厂长或

总工程师审批，并采取防范措施。

２。动火作业必须在“动火证”批准的有效时间和范围内进行，凡延期动火或补充动火都必须重新办理“动火证”。

３。动火现场是易燃物品应清除干净，必须指定专人监护动火，并备足够的灭火器材。

４。需动火的设备、装置、管道必须与生产系统可靠切断，用水清洗后再用惰性气体置换至动火标准。动火取样分析时，较大设

备应取上、中、下三个部位的气样并注意死角。较长管道取样应伸入２米以上，取样时间应不早于动火前半小时，超过时应重新取样，

如动火时间过长应定时取样。



第四十五条 进入设备内检修应符合下列要求：

１。作业前必须办理“罐内作业证”。

２。罐内作业除按规定清洗置换至动火要求外，还应用空气进行置换，其氧含量应在１８至２１％之间。取样时间应在进入设备

前的半小时。

３。因故较长时间中断作业或安全条件改变需继续进入罐内作业，应重新办理“罐内作业证”，并重新取样分析。

４。设备内检修时的照明应使用电压不超过１２伏的防爆灯具，电线必须用绝缘良好的软线，中间不应有接头，并可靠接地。

５。进入设备内检修的人员应按规定穿戴好防护用品，设备外面必须有专人监护，并应有紧急救护措施。

第四十六条 乙炔设备的检修分为日常维修、中修和大修。中修和大修宜整个系统同时进行，检修内容可参照有关检修规程。主

要设备的检修周期推荐如下表：

┏━━┳━━━━━┳━━━━┳━━━━━┳━━━━━━┓

┃序号┃ 设备名称 ┃日常维修┃中修，小时┃大修，小时 ┃

┣━━╋━━━━━╋━━━━╋━━━━━╋━━━━━━┫

┃ 1 ┃乙炔发生器┃ 自定 ┃ 5000 ┃ 15000 ┃

┣━━╋━━━━━╋━━━━╋━━━━━╋━━━━━━┫

┃ 2 ┃清净装置 ┃ 自定 ┃ 5000 ┃ 15000 ┃

┣━━╋━━━━━╋━━━━╋━━━━━╋━━━━━━┫

┃ 3 ┃乙炔压缩机┃ 自定 ┃ 5000 ┃15000～25000┃

┗━━┻━━━━━┻━━━━┻━━━━━┻━━━━━━┛

第六章 厂（站）的安全管理

第四十七条 乙炔厂（站）人员的基本素质应符合下列要求：

１。乙炔厂（站）至少应有一名经省、自治区、直辖市化工厅（局）考核合格的安全生产负责人。

２。乙炔厂（站）应至少配二名具有中专以上文化水平、经专业培训的工程技术人员和生产管理人员。

３。安全、分析和检验人员应具有高中或相当高中文化水平、经专业培训并取得合格资格。

４。各岗位操作人员应具有初中或相当初中文化水平、经３个月以上的专业实习或培训，并应掌握以下专业知识：

（１）乙炔的基本性质，溶解乙炔生产、储存、运输、使用的火灾爆炸危险性及其安全防范措施；

（２）本岗位的全部设备、机器的构造和工作原理及生产的工艺过程；

（３）本岗位的操作规程，主要操作人员还应掌握相近岗位设备的操作规程；

（４）车间全部管道及控制装置的布置及用途；

（５）车间内所有消防器材的配置及使用方法。

５。乙炔厂（站）的各类人员应保持相对稳定。

第四十八条 乙炔厂（站）应根据化学工业部颁发的《化工企业安全管理制度》制定如下安全职责制度：

１。厂（站）长、车间主任安全职责；

２。工段长、班组长安全职责；

３。安技部门（安全员）安全职责；

４。技术部门（技术人员）安全职责；

５。保卫和消防部门（保卫和消防人员）安全职责；

６。班组安全员安全职责；

７。操作人员安全职责；

８。维修人员安全职责；

９。其他管理部门（管理人员）安全职责。

第四十九条 乙炔厂（站）应根据国家有关法规，结合本单位实际，制定如下主要规程和制度：

１。生产工艺规程；

２。岗位操作规程；

３。设备（包括电气、仪表）检修规程；

４。生产控制分析规程；

５。乙炔瓶检验规程；

６。安全生产管理（包括消防、安全教育、安全检查、事故应急处理定期演练等）制度；

７。危险品储存、运输管理制度。

第五十条 乙炔厂（站）应定期对职工进行安全教育。安全教育和种类、内容和考核应符合下列要求。



１。安全教育的种类

（１）乙炔厂（站）的领导、专（兼）职安全员、工程技术人员和管理人员的安全教育；

（２）新工人（合同工、临时工）入厂的安全教育；

（３）特殊工种工人的安全教育；

（４）复工及工种变更的安全教育；

（５）日常安全教育；

（６）新工艺、新技术、新设备推广及改造后的安全教育。

２。安全教育的内容

（１）安全思想教育，包括法规法令教育；

（２）安全生产等规章制度的教育；

（３）安全技术知识教育，包括事故预防与处理的训练；

（４）设备检修或重大危险作业前，对施工人员进行专门的安全教育；

（５）发生重大事故和恶性未遂事故的现场教育。

３。安全教育的考核

（１）乙炔厂（站）每年要组织一次职工安全技术考核，并记入安全作业证。考核工作由乙炔厂（站）负责人组织。

（２）乙炔厂（站）领导干部和工程技术人员的考核由省、自治区、直辖市化工厅（局）负责组织。

（３）新工人上岗独立操作前，必须经安全技术考核，未经考核和考核不合格的不准上岗。否则如造成事故，要追究领导责任。

第五十一条 乙炔厂（站）必须定期进行安全检查，其种类、内容、时间和组织应符合下列要求。

１。安全检查的种类

（１）一般安全检查；

（２）专业完全检查；

（３）季节安全检查；

（４）节日安全检查。

２。安全检查的内容

（１）安全机构、安全生产规章制度建立健全情况，国家和上级有关安全生产文件和要求及本厂（站）规章制度执行情况，安全

活动开展情况。

（２）乙炔厂（站）的建（构）筑物；、生产工艺及操作、设备及装置、原材料及产品储运、安全及消防设施以及工厂其他装备

等，是否符合安全要求。

（３）季节性的防暑降温、防冻保温、防雨防洪、防雷电及防风工作情况。

３。安全检查的时间和组织

（１）乙炔厂（站）的安全检查由厂长（车间主任或站长）组织技术管理人员和工段长、班组长进行，至少１个月检查一次；

（２）班组的安全检查由工段长（班级长）组织班级安全员和岗位工人进行班前、班中巡回检查和交接班检查。

（３）专业性安全检查应结合有关主管部门的要求，每年至少进行一次。

（４）季节性安全检查应根据所在地区地理、气候特点，进行季节预防性检查。

（５）行业检查由省、自治区、直辖市化工厅（局）负责组织，每年至少进行一次。

（６）安全检查应有文字记录，并存档保存。

第五十二条 乙炔厂（站）发生设备、火灾、爆炸和伤亡事故时，除按国家有关规定上报主管部门和有关部门外，还应上报省、

自治区、直辖市化工厅（局）。重大恶性事故应抄报化学工业部、劳动部、公安部。

第七章 奖罚

第五十三条 对认真贯彻本规定、抵制和举报违反本规定以及防止和抢救事故的有功的单位和个人，有关部门应给予表彰或奖励。

３１２第五十四条 对违反本规定的，要根据有关法律、法规和规章视情节轻重分别给予警告、停产、吊销营业执照等处罚，直至追

究主要负责人和责任人的刑事责任。

第八章 附则

第五十五条 本规定由各级化工、劳动、公安部门按各自的职责范围实施监督。

第五十六条 乙炔厂（站）应根据本规定制定管理细则或制度，报省、自治区、直辖市化工厅（局）备案。

第五十七条 本规定委托化学工业部归口管理，负责解释。

第五十八条 本规定自发布之日起施行。

http://www.chinalawedu.com/

