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I 

前  言 

本标准按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。 

本标准由山东省安全生产标准化技术委员会提出并归口。 

本标准起草单位：山东省皮革行业协会、泰安市美安泰鞋业有限公司。 

本标准主要起草人：于永昌、高鲁光、刘军、于华卫、李学武、杨明耕。 
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II 

引  言 

为认真贯彻落实《国务院关于坚持科学发展安全发展促进安全生产形势持续稳定好转的意见》（国

发〔2011〕40号）文件精神，在制鞋行业内积极推行安全生产技术，进一步规范企业的生产活动，消除

安全隐患，做好鞋企职业安全预防，保护职工利益，使安全生产做到规范化、常态化，编制本规范。 
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制鞋企业胶粘剂使用安全规范 

1 范围 

本标准规定了山东省辖区内现有制鞋工业企业胶粘剂使用的总体要求，生产过程中安全操作规范，

防火、防爆、防静电，安全管理及预防。 

本标准适用于制鞋企业胶粘剂使用的工序。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB 15603  常用危险化学品贮存通则 

GB 18218  危险化学品重大危险源辨识 

GB 50016  建筑设计防火规范 

GB 50187  工业企业总平面设计规范 

GBZ 1  工业企业设计卫生标准 

AQ/T 9002  应急预案编制导则 

3 术语及定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

胶粘剂 

制帮胶、封帮胶、绷帮粘帮脚胶、合底胶等胶的总称。 

3.2  

制鞋企业 

以胶粘制造工艺生产各鞋类产品的企业。 

4 总则 

4.1 工业企业单位的选址与总体布局应符合 GB 50016、GB 50187 和 GBZ 1 的相关要求。 

4.2 企业及其主管部门应对单位厂房、工作场所、工艺、机器设备及化工材料的使用等安全卫生状况

进行综合治理。 

4.3 在组织生产的同时，应加强安全生产、职业病预防以及防火、防爆等工作的管理，可参照附录 A

制定管理规定。 
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4.4 企业宜采用先进的设备、设施，先进的技术措施，有效地进行职业危害的预防工作。 

4.5 采用新设备、新工艺时，应同时采用相应安全防护装置、设施。 

4.6 引进技术、机器设备时，应严格执行国家有关的方针、政策、法律、法规。 

4.7 制鞋企业应当采用低毒、环保的胶粘剂。 

4.8 制鞋企业应当索要、保存所使用胶粘剂的产品说明书。 

4.9 刷胶粘剂的工人应当进行岗前培训，并告知所使用胶粘剂的性能。 

5 生产过程中安全操作规范 

5.1 制帮过程中帮部件上胶的操作规范 

5.1.1 刷胶工段必须安装防毒排气设备，保持通风。 

5.1.2 刷胶工人进行上胶工作时要戴防毒口罩，注意防护，避免呼吸道直接吸入。 

5.1.3 刷胶工人注意刷胶容器、工具、垫板、和刷胶部件的清洁，防止污染。 

5.1.4 帮件刷胶后应当放在通风处晾干。 

5.1.5 盛胶器必须随用随开，用完即闭，不得敞开让其自行挥发而污染空气和造成浪费。 

5.1.6 帮胶易挥发，“用多少领多少，使用多少倒多少”减少污染。 

5.1.7 胶桶开罐后应当在显眼部位注明开罐日期，开罐有效期应当明示。 

5.1.8 应当专人管理胶的使用情况，操作者倒胶入盛胶器皿后，胶桶盖应立即盖紧。 

5.1.9 胶粘剂应当在固定区域内使用，远离火源。 

5.2 胶粘与压合工段胶粘剂的操作规范 

5.2.1 刷胶工段必须安装防毒排气设备，保持通风。 

5.2.2 刷胶工人进行上胶工作前要戴防毒口罩，注意防护，避免呼吸道直接吸入。 

5.2.3 刷胶工人注意刷胶容器、工具和刷胶部件的清洁，防止污染。 

5.2.4 帮底刷胶后应当放在通风设备内烘干。 

5.2.5 盛胶器必须随用随开，用完即闭，不得敞开让其自行挥发而污染空气和造成浪费。 

5.2.6 合底胶易挥发，“用多少领多少，使用多少倒多少”减少污染。 

5.2.7 胶桶开罐后应当在显眼部位注明开罐日期，开罐有效期应当明示。 

5.2.8 应当专人管理胶的使用情况，操作人员到胶入盛胶器皿后，胶桶盖应立即盖紧。 

5.2.9 胶水干燥所需的温度和时间，应当有配胶专管人员事先做出测试后确定，保证胶水的胶粘性能，

避免浪费和污染。 

5.2.10 干燥过程要严格控制干燥设备内温度。 

5.2.11 胶粘剂应当在固定区域内使用，远离火源。 

5.3 机器设备安全要求 

5.3.1 机器设备投入使用前，应当制订安全技术操作规程，机器设备应当指定专人操作、管理和日常

维护，经安全培训考核合格后，方可上岗。 

5.3.2 机器设备运转时不应修理和拆卸附属装置，不得超载运行。 

5.3.3 操作者不得随意打开流水线上控制电箱门，保持内部清洁；设备正常使用时，未经岗位责任人

同意，其他人员不得随意操作设备。 

5.3.4 工作完毕，应关闭机器，切断电源，严格做好交接班工作。 

5.3.5 进行维修作业时，必须悬挂停机警示牌。 
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6 防火、防爆、防静电 

6.1 刷胶工段避免一切火源及可提供点火能量的危险源，并配备有效的消防设备和器材。 

6.2 做好工作场所及存储区的通风除尘，防止由于其它粉尘引起的爆炸；通风设备应选用防爆类产品。 

6.3 胶粘剂存储应满足 GB 15603 的要求，使用或储存量达到 GB 18218 规定的临界量时，应按重大危

险源的相关规定处理。 

6.4 各种胶粘剂入库、贮存和发放，应建立严格的规章制度和安全操作规程。 

6.5 要加强安全管理，对加温室、加热器、仪表等及时维护、监视发现异常及时处理。 

6.6 配料室应通风良好，严禁烟火，并严格限制存放数量；配料完毕，容器应严密封口并妥善保管。 

6.7 防静电危害的管理和技术措施： 

a) 普及防静电危害知识，增进职工对静电现象和静电危害的识别能力； 

b) 设置消除静电装置，操作人员应穿戴具有防静电功能的个体防护用品。 

7 安全管理及预防 

7.1 基本要求 

针对制鞋作业过程中可能发生的职业危害，企业应按AQ/T 9002的要求制定专项应急预案，建立和

落实危险化学品管理制度和应急救援预案，并定期演练。 

7.2 预防设施要求 

7.2.1 企业应配备必要的应急救援器材和应急物资，经常维护、及时更新。 

7.2.2 在使用胶粘剂作业场所，应设置必要的防护措施。 

7.2.3 胶粘剂操作人员应具备职业安全防护知识，场所应具有自来水、急救药箱，应备有毛巾、肥皂

等。 

7.2.4 对存放和使用胶粘剂的场所，应在醒目位置设置警示标志、技术说明及疏散线路图。 
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A  A  

附 录 A 

（资料性附录） 

胶粘剂安全使用说明 

A.1 危险性 

A.1.1 如不慎与皮肤等接触有急性危害。 

A.1.2 眼睛：眼部有不适刺激感。 

A.1.3 皮肤：有刺激感并引发迟法性深层疙瘩。 

A.1.4 吞食：导致刺痛、头痛、呕吐、胃肠炎、胃部压迫感等。 

A.1.5 吸入：可引起呼吸空气不适，头痛、恶心、兴奋等。 

A.2 慢性危害 

长期在低浓度的蒸汽环境里会引起食欲减退、疲劳等，长期接触会导致皮炎。 

A.3 紧急救护措施 

A.3.1 眼睛接触：将眼睑分开，用洗眼液冲洗并就医。 

A.3.2 皮肤接触：用清水冲洗并就医。 

A.3.3 吞食：用水漱口，立即就医。 

A.3.4 吸入：移至空气清新处，如呼吸困难立即就医。 

A.4 燃爆特性及消防措施 

A.4.1 引燃温度400℃。 

A.4.2 其蒸汽在空气可形成爆炸混合物，应远离明火或静电。 

A.4.3 灭火方法：使用干粉或泡沫、二氧化碳、沙土等，不可用水灭火。 

A.5 泄漏处理 

A.5.1 立即切断泄漏源。 

A.5.2 少量外泄或泄漏可用沙土或其它惰性材料吸收。 

A.5.3 大量泄漏，立即装入危险废弃物收集箱内，或交环保部门处理，禁止流入下水道和水沟。 

A.6 防护措施 

A.6.1 工作环境通风。 

A.6.2 个人保护：佩戴防护用品，工作完洗净双手。 

_________________________________ 


